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MINISTERUL TRANSPORTURILOR SI INFRASTRUCTURII

ORDIN
pentru aprobarea reglementarii tehnice ,,Normativ privind executia straturilor bituminoase
foarte subtiri la rece” — indicativ AND 523-2022

In conformitate cu prevederile art. 11 din Hotararea Guvernului nr. 1.016/2004 privind masurile pentru organizarea Si
realizarea schimbului de informatii in domeniul standardelor si reglementarilor tehnice, precum si al regulilor referitoare la serviciile
societatii informationale intre Romania si statele membre ale Uniunii Europene, precum si Comisia Europeana,

in temeiul art. 10 alin. (2) din Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, republicata, cu modificarile si completarile
ulterioare, si al art. 9 alin. (4) din Hotararea Guvernului nr. 370/2021 privind organizarea si functionarea Ministerului Transporturilor

si Infrastructurii, cu modificarile si completarile ulterioare,

ministrul transporturilor si infrastructurii emite urmatorul ordin:

Art. 1. — Se aproba reglementarea tehnica ,Normativ privind
executia straturilor bituminoase foarte subtiri la rece” — indicativ
AND 523-2022, prevazuta in anexa care face parte integranta
din prezentul ordin.

Art. 2. — Incepand cu data intr&rii in vigoare a prezentului
ordin, prevederile Ordinului ministrului transporturilor,
constructiilor si turismului nr. 905/2004 privind aprobarea

reglementarii tehnice Normativ privind executia straturilor
bituminoase foarte subtiri la rece — revizuire AND 523-98,
indicativ. AND 523-2003, publicat in Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea I, nr. 659 si 659 bis din 22 iulie 2004, isi
inceteaza aplicabilitatea pentru drumurile de interes national.

Art. 3. — Prezentul ordin se publica in Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea |.

Ministrul transporturilor si infrastructurii,
Sorin-Mihai Grindeanu

Bucuresti, 4 august 2023.
Nr. 1.468.

ANEXA

REGLEMENTAREA TEHNICA
»Normativ privind executia straturilor bituminoase foarte subtiri la rece” indicativ AND 523-2022

CAPITOLUL |
Generalitati

SECTIUNEA 1
Obiect si domeniu de aplicare

Art. 1. — (1) Prezentul normativ stabileste conditiile tehnice
pe care trebuie sa le indeplineasca straturile bituminoase foarte
subtiri turnate la rece in etapele de elaborare a retetei
(dozajelor), controlul calitatii materialelor componente,
preparare si punere in opera, precum si controlul calitatii
straturilor rutiere executate si receptia lucrarilor.

(2) Prezentul normativ se adreseaza tuturor factorilor
implicati Tn procesul investitional, asa cum sunt definiti in Legea
nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, republicata, cu
modificarile si completarile ulterioare: fabricanti/producatori de
materiale pentru constructii, proiectanti, executanti de lucrari,
specialisti cu activitate Tn domeniul constructiilor atestati/
autorizati in conditiile legii, investitori, proprietari, administratori,
laboratoare de incercari in constructii autorizate de Inspectoratul
de Stat in Constructii, precum si organisme de verificare/control
etc.

(3) Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece sunt
definite avand ca referintd standardul european armonizat
SR EN 12273.

Art. 2. — (1) Prezentul normativ se aplica la intretinerea
periodica a drumurilor de interes national (autostrazi, drumuri
expres, drumuri nationale) de clasa tehnica 1—V, cu

imbracaminte bituminoasa sau din beton de ciment, care
prezinta capacitate portanta foarte buna/buna si care nu prezinta
degradari structurale.

(2) Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece se pot
aplica si altor imbracaminti supuse traficului rutier si pietonal
(parcari, trotuare, piste de biciclisti etc.). Prevederile
normativului nu se refera la lucrari executate pe suprafete mai
mici de 500 m2 si nici la lucrari care nu sunt continue (de
exemplu: reparatii minore).

Art. 3. — Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece
se pot aplica si la acoperirea straturilor rutiere de rulare (uzura)
realizate prin reciclare la cald, conform reglementarilor in
vigoare.

Art. 4. — Prin aplicarea straturilor bituminoase foarte subtiri
turnate la rece se pot remedia defectiuni ale suprafetei de rulare
si ale imbracamintii rutiere sub forma de:

— suprafata poroasa;

— suprafata cu ciupituri;

— suprafata slefuita;

— suprafata cu exfolieri.

Art. 5. — (1) Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la
rece nu au rol de reprofilare in vederea corectarii profilului
transversal existent al drumului.

(2) In cazul suprafetelor cu denivelari de pana la 1,0 cm,
masurate cu dreptarul de 3 m, punerea in opera se realizeaza
in unul sau doua straturi.
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(3) In cazul suprafetelor cu denivelari cuprinse intre 1,0 cm
si maximum 2,0 cm, masurate cu dreptarul de 3 m, punerea in
opera se realizeaza in doua straturi.

Art. 6. — (1) Pentru lucrarile de intretinere la drumurile cu
imbracaminti bituminoase (structuri rutiere suple si structuri
semirigide), conform prevederilor reglementarii tehnice

.Normativ privind determinarea starii tehnice a drumurilor
moderne — indicativ CD 155", straturile bituminoase foarte
subtiri turnate la rece se aplicad doar pe sectoare de drum cu
stare tehnica ,buna” si clasa starii tehnice ,4”, conform tabelului

nr. 1.

Tabelul nr. 1 — Starea tehnica si calificativele pentru starea tehnica a drumului cu structura supla sau semirigida pe care

se pot aplica straturile foarte subtiri turnate la rece

Calificativul caracteristicilor

Starea tehnica Clasa starii tehnice

Capacitate portanta

Stare de degradare Planeitate Rugozitate

buna 4

cel putin buna

buna la rea

cel putin mediocra cel putin buna

(2) Pentru lucrarile de fintretinere la drumurile cu
imbracaminti din beton de ciment (structuri rutiere rigide),
conform prevederilor reglementarii tehnice ,Normativ privind
determinarea starii tehnice a drumurilor moderne —

indicativ . CD 155", straturile bituminoase foarte subtiri
turnate la rece se aplica doar pe sectoare de drum cu stare
tehnica ,mediocrd” si clasa starii tehnice ,3”, conform
tabelului nr. 2.

Tabelul nr. 2 — Starea tehnica si calificativele pentru starea tehnica a drumului cu structura rigida pe care se pot aplica

straturile foarte subtiri turnate la rece

Calificativul caracteristicilor

Starea tehnica Clasa starii tehnice

Stare de degradare

Planeitate Rugozitate

mediocra 3

cel putin mediocra

cel putin mediocra cel putin mediocra

Art. 7. — (1) In cazul in care suprafata de rulare a drumurilor
prezinta defectiuni izolate se pot aplica straturi bituminoase
foarte subtiri turnate la rece numai dupa remedierea
degradarilor, conform reglementarii tehnice ,Normativ pentru
prevenirea si remedierea defectiunilor la imbracaminti rutiere
moderne — indicativ AND 547”.

(2) Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece nu se
aplica:

— pe imbracamintile care sunt tratate in alte reglementari
tehnice internationale;

— pentru materialele turnate la rece in tuneluri, avand in
vedere reactia la foc;

— pe suprafete care nu sunt continue (exemplu: reparatii
minore);

— Tn sensurile giratorii sau pe curbele cu raze mai mici de
100 m;

— pentru drumurile cu declivitate longitudinala mai mare de 5%.

SECTIUNEA a 2-a
Terminologie si definitii

Art. 8. — In sensul prezentului normativ, termenii si expresiile
de mai jos se definesc astfel:

— aditivi— materiale sau substante chimice care adaugate
in cantitati mici in materialul bituminos au rol, in principal, de
controlori de rupere ai emulsiei. De reguld, sunt utilizate
substante tensioactive, rasini, iar dozajul este variabil in functie
de temperaturile de lucru, umiditatea agregatelor, conditii
meteorologice etc. De asemenea, in categoria aditivilor se pot
considera liantii hidraulici (ciment), filer de calcar, fibre etc.;

— beneficiar — persoana juridica sau autoritatea publica in
folosul careia se incheie contractul de achizitie publica pentru
efectuarea lucrarilor de intretinere;

— categoriile de performantd ale straturilor bituminoase
executate cu material bituminos turnat la rece (MBTR) sunt
definite conform standardului SR EN 12273 — tabelul nr. 1
,Categorii de performanta”;

— clasa de granulozitate — notarea agregatelor in raport cu
dimensiunea inferioard (d) si superioara (D) prin cernere,
exprimata prin raportul d/D, determinata conform SR EN 933-1
si SR EN 13043;

— control al proprietétilor perceptibile — evaluare efectuata
cu ajutorul simturilor: vaz, pipait, miros, auz etc., asa cum este
definit in standardul SR EN 12273. Se refera la un concept mai
amplu definit in continuare ,evaluare vizuala”;

— controlul productiei in fabricd (CPF) — controlul intern
documentat permanent al productiei dintr-o fabrica, in
conformitate cu specificatiile tehnice armonizate relevante, asa
cum este definit In Regulamentul (UE) nr. 305/2011;

— defect de asternere — desprinderi de agregate din strat,
exsudatii, suprapuneri neconforme ale straturilor turnate etc.,
asa cum sunt definite in standardul SR EN 12274-8;

— defecte mici repetate sau grupuri de defecte mici — defecte
mai mici de 1 m2 sau mai mari de 10 x D2, unde D este dimensiunea
maxima a granulei, asa cum este definitd in SR EN 13043, pentru
stratul bituminos foarte subtire turnat la rece care face obiectul unei
evaluari vizuale. Pentru evaluare ele pot fi grupate asa cum sunt
definite in standardul SR EN 12274-8;

— desprindere de agregat — pierdere de agregate sub
actiunea circulatiei Tnainte ca stratul bituminos foarte subtire
turnat la rece sa atinga o rezistenta suficienta sau prin
dezanrobarea granulelor, asa cum este definita in standardul
SR EN 12274-8;

— durabilitate — capacitatea unui produs de a-si pastra
performantele cerute, specifica atat conditiilor de trafic, cat si
zonei climatice, din punctul de vedere al temperaturilor medii
anuale, pe o durata de viata rezonabild din punct de vedere
economic, asa cum este definitad in standardul SR EN 12273.
Estimarea durabilitatii produsului trebuie facuta astfel incat sa
asigure o durata de serviciu corespunzatoare drumului pe care
este aplicat stratul bituminos foarte subtire turnat la rece;

— executant — partea contractanta care realizeaza lucrarea
sau este reprezentantul legal al acesteia daca lucrarea este
realizatéd printr-o asociere [Dat fiind ca executia straturilor
bituminoase foarte subtiri la rece este contractata ca lucrare de
intretinere periodica si ca se realizeaza in situ cu utilaje specifice
care, In majoritatea situatiilor, sunt in posesia executantului, fiind
utilizate procedural in conditiile impuse de certificarea controlului
productiei in fabrica, conform Regulamentului (UE) nr. 305/2011
si Hotararea Guvernului nr. 668/2017 privind stabilirea conditiilor
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pentru comercializarea produselor pentru constructii, executantul
preia toate atributiile legale de producator, asa cum este
prevazut prin Hotararea Guvernului nr. 668/2017.];

— exsudare, exsudare cu patrundere si alunecare pe benzile
de rulare — aparitia la suprafata a liantului liber. Aceasta se
poate datora migrarii liantului la suprafata stratului executat.
Alunecarea pe benzile de rulare apare sub forma unor sectoare
lucioase produse de circulatie, generdnd o pierdere de
macrotextura pe benzile de rulare, asa cum sunt definite in
standardul SR EN 12274-8;

— grad de asternere — raportul dintre masa materialului
bituminos turnat la rece asternut si suprafata acoperita, exprimat
in kilograme pe metru patrat (kg/m2), determinat conform
standardului SR EN 12274-6;

— liantul — liantul care intra in compozitia unui material
bituminos turnat la rece este o emulsie bituminoasa, care trebuie
sa aiba declarate si certificate performantele conform SR EN
13808. Bitumul utilizat la fabricarea emulsiei bituminoase poate
fi bitum rutier conform SR EN 12591. Acesta poate fi modificat
cu un polimer sau alti aditivi. Pentru a asigura clase de
performanta ridicate ale straturilor bituminoase foarte subtiri
turnate la rece se impune utilizarea emulsiilor cu bitum modificat,
conform SR EN 14023, care se vor aplica pe drumuri de clasa
tehnica 1—IlI;

— material bituminos turnat la rece (MBTR)

1. Materialele bituminoase turnate la rece sunt realizate dintr-un
amestec de agregate, apa, emulsie bituminoasa, material
granular fin de aport (lianti hidraulici, filer, var stins etc.) si diversi
aditivi care se prepara si se aplica in situ prin avansarea unui
utilaj specific — utilaj de raspandire, iar turnarea se poate face
in unul sau doua straturi. Standardul de referinta pentru straturile
bituminoase foarte subtiri turnate la rece este SR EN 12273.

2. Materialele bituminoase turnate la rece realizate cu
agregate cu dimensiuni peste 4 mm sunt denumite ,anrobate
turnate la rece”, iar daca sunt realizate cu agregate mici, avand,
de exemplu, dimensiunea maxima de 4 mm, sunt denumite
uneori ,pelicule bituminoase”.

3. Informativ, in literatura de specialitate anglo-saxona este
folosit termenul ,slurryseal”. In literatura franceza sunt folositi
termenii ,materiaux bitumineux coulés a froid — MBCF”,
respectiv ,coulis bitumineux — CB” pentru materiale cu
agregate cu dimensiunea maxima de 4 mm.

4. Curba de granulozitate a amestecului de agregate poate
fi continua sau discontinua. De regula, curbele discontinue sunt
folosite pentru a asigura o aderenta sporita la suprafata
executata (macrotextura). Agregatele utilizate trebuie certificate
conform standardului SR EN 13043 si s& indeplineasca cerinte
de performanta superioare din punctul de vedere al rezistentei
mecanice si al rezistentei la inghet-dezghet. Data fiind influenta
naturii petrografice si a continutului de praf si impuritati asupra
indicelui de rupere al emulsiei bituminoase, trebuie asigurata
constanta aprovizionarii pentru executia straturilor bituminoase
foarte subtiri turnate la rece.

5. Tipul materialului se va nota ,MBTR D”, unde D este
granula maxima a amestecului de agregate, exprimata in mm.

6. Conformitatea cu anumite cerinte de performanta nu este
obligatorie pentru straturile care nu sunt in contact direct cu
traficul (de exemplu, macrotextura pentru primul strat);

— peladd — desprindere a stratului bituminos foarte subtire
turnat la rece de stratul suport sau de pe un strat inferior al
imbracamintii bituminoase turnate la rece, asa cum este definita
in standardul SR EN 12274-8;

— prizd — fenomen de transformare ireversibil din starea
plastica Tn starea rigida a materialului bituminos turnat la rece;

— producéator — persoana fizica sau juridica care fabrica un
produs pentru constructii Si care comercializeaza acest produs

in nume propriu sau sub marca sa, asa cum este definit in
Hotararea Guvernului nr. 668/2017;

— refulare a imbrdcamintii bituminoase — deformatie orizontala
prin fluaj ce se manifesta la nivelul stratului bituminos foarte subtire
turnat la rece peste stratul inferior sau peste stratul suport al
drumului. Aceasta deformatie este cauzata de actiunea traficului
rutier, asa cum este definita in standardul SR EN 12274-8;

— reteta de laborator (dozaje) — compozitia materialului
bituminos turnat la rece, exprimata prin dozarea materialelor
componente, respectiv metodologia de laborator pentru
controlul calitatii si Tn corelatie cu performantele declarate;

— sector de probd — sector de drum amenajat pe o lungime
de minimum 200 m la ihceputul lucrarilor, pe o singura banda de
circulatie, pentru verificarea capabilitatilor tehnice si functionale
ale esalonului de asternere si realizarii parametrilor structurali
ai retetei elaborate si conformitatii caracteristicilor atestate la
incercarea de tip initiala (pe TAIT). Pentru zonele de circulatie
prevazute la art. 2 alin. (2), sectorul de proba va avea o
suprafata de minimum 100 m2;

— strat bituminos foarte subtire turnat la rece (SBFSTR) —
strat executat cu materialele bituminoase turnate la rece (MBTR)
si care se executa in situ cu utilaje specifice;

— Strat de uzura (de rulare) — stratul superior al structurii
rutiere ce intra in contact direct cu circulatia rutiera si cu factorii
climatici;

— striuri longitudinale/siroiri longitudinale — striurile sunt mici
santuri formate la suprafata stratului turnat pe sensul de
deplasare a utilajului de asternere. Striurile sunt deseori produse
prin antrenarea de catre finisor a agregatelor mari sau a
materialului bituminos intérit, asa cum sunt definite in standardul
SR EN 12274-8;

— suprafata cu valuriri — suprafata ce prezinta denivelari
transversale ale stratului de uzura care se manifesta pe
suprafete mari;

— indice de rupere — intervalul de timp consumat intre
turnarea si ruperea emulsiei unui material bituminos turnat la rece.
Se determina conform standardului de incercare SR EN 13075-1;

— tronson de probéd pentru incercari de tip initiale — TAIT
(incercari de tip initiale — ITT)

1. Tronsonul pe care sunt efectuate incercarile de tip initiale.
Tronsonul de proba permite demonstrarea faptului ca materialul
bituminos turnat la rece are caracteristici conforme cu cele
declarate, conform cerintelor standardului european armonizat
SR EN 12273. Un tronson de proba pentru incercari de tip
initiale (TAIT) consta intr-un sector de drum stabilit Tn prealabil
unde a fost realizat un strat din material bituminos turnat la rece
cu un sistem de control al productiei (CPF). Dupa o perioada de
circa un an, acest sector este supus incercarilor de performanta.
Informatiile obtinute sunt inregistrate intr-un mod detaliat pentru
a identifica Tn mod clar produsul, performantele acestuia si
destinatia preconizata (anexa C din SR EN 12273).

2. Un tronson de proba pentru incercarile de tip initiale este
utilizat de catre producétor pentru a obtine un anumit nivel de
incredere in produsul sau, in capacitatea sa de a-l proiecta si de
a-l pune in opera. Tronsoanele de proba pentru care s-au obtinut
performantele optime se pot utiliza pentru certificarea controlului
productiei in fabrica.

3. Date fiind conditiile geoclimatice diferite existente pe
teritoriul Romaniei se vor executa straturi bituminoase foarte
subtiri turnate la rece numai dupa certificarea performantelor pe
tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) in zona
climatica respectiva din punctul de vedere al temperaturilor
medii anuale.

Art. 9. — Pentru utilizarea prezentului normativ se aplica
urmatoarele simboluri:

— CPF: controlul productiei n fabrica;

— TAIT: tronson de proba pentru incercari de tip initiale;
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— PSV: coeficient de slefuire accelerata;

— MBTR: material bituminos turnat la rece;

— Ay suma suprafetelor care prezinta exsudatie, exsudatie
prin patrundere si alunecare pe benzile de rulare in sectorul de
100 m stabilit, in metri patrati (m2);

— Ay suma suprafetelor care prezinta pelada, desprindere de
agregat, uzura, defect de asternere, ornieraj sau refulare a
Tmbracamintii rutiere, in sectorul de 100 m stabilit, in metri patrati (m?2);

— Aj: suma suprafetelor care prezintd ondulari sau praguri
in sectorul de 100 m stabilit, In metri patrati (m2);

— A4 suma suprafetelor dreptunghiului sau dreptunghiurilor
care contin defecte mici care se repeta sau un grup de defecte
mici in sectorul de 100 m stabilit, in metri patrati (m2);

— D: dimensiunea cea mai mare a agregatului din stratul
bituminos foarte subtire turnat la rece, determinata prin cernere —
SR EN 13043;

— S: suprafata sectorului de strat bituminos foarte subtire
turnat la rece cu lungimea de 100 m, in metri patrati (m2);

benzile de rulare in sectorul de 100 m stabilit, exprimata in
procente (%) din suprafata sectorului;

— Py proportia din suprafatd care prezinta pelada,
desprindere de agregat, uzura, defect de asternere, ornieraj sau
refulare a imbracamintii in sectorul de 100 m stabilit, exprimata
in procente (%) din suprafata sectorului;

— P3: proportia din suprafata care prezintd denivelari sau
praguri in sectorul de 100 m stabilit, exprimata in procente (%)
din suprafata sectorului;

— P4 (n): proportia din suprafata unui dreptunghi sau a unor
dreptunghiuri care contin defecte mici care se repeta sau un
grup de defecte mici in sectorul de 100 m stabilit, exprimata in
procente (%) din suprafata sectorului cu numarul cel mai mare
de dreptunghiuri (sub forma de suprafatd + numar de
dreptunghiuri);

— L: lungimea totala a striurilor longitudinale in sectorul de

— Py proportia din suprafatd care prezintd exsudatie, 100 m stabilit, in metri (m);

exsudatie prin patrundere sau o suprafatd alunecoasa din

— W: 1atimea medie a benzii de circulatie, in metri (m).

SECTIUNEA a 3-a

Referinte normative

Art. 10. — La utilizarea prezentului normativ se aplica prevederile urmatoarelor documente de referinta:

Lucrari de drumuri. Determinarea adezivitatii bitumurilor rutiere si a emulsiilor cationice bituminoase fata

Incercéri pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale agregatelor. Partea 1: Determinarea
Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale agregatelor. Partea 2: Determinarea
Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale agregatelor. Partea 3: Determinarea formei
Incercéri pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale agregatelor. Partea 4: Determinarea formei
Incercéri pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale agregatelor. Partea 5: Determinarea
Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale agregatelor. Partea 7: Determinarea
Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale agregatelor. Partea 8: Evaluarea partilor
Tncerpéri pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale agregatelor. Partea 9: Evaluarea partilor
Incercéri pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale agregatelor. Partea 1: Determinarea
Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale agregatelor. Partea 2: Metode pentru
Incercéri pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale agregatelor. Partea 5: Determinarea

Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale agregatelor. Partea 8: Determinarea

Incercéri pentru determinarea caracteristicilor termice si de alterabilitate ale agregatelor. Partea 1:

SR 4032-1 Lucrari de drumuri. Terminologie
SR 10969

de agregatele naturale prin metoda spectrofotometrica
SR 13593 Emulgatori cationici si aditivi chimici pentru bitum si emulsii bituminoase cationice. Cerinte
SR EN 58 Bitum si lianti bituminosi. Esantionarea liantilor bituminosi
SR EN 196-6 Metode de incercari ale cimenturilor. Partea 6: Determinarea finetii
SR EN 197-1 Ciment. Partea 1: Compozitie, specificatii si criterii de conformitate ale cimenturilor uzuale
SR EN 197-2 Ciment. Partea 2: Evaluarea si verificarea constantei performantei
SR EN 933-1

granulozitatii. Analiza granulometrica prin cernere
SR EN 933-2

granulozitatii. Site de incercare, dimensiuni nominale ale ochiurilor
SR EN 933-3

granulelor. Coeficient de aplatizare
SR EN 933-4

particulelor. Coeficient de forma
SR EN 933-5

procentului de suprafete concasate si sfaramate din agregate grosiere
SR EN 933-7

continutului de elemente cochiliere. Procent de cochilii Tn agregate
SR EN 933-8

fine. Determinarea echivalentului de nisip
SR EN 933-9

fine. Incercarea cu albastru de metilen
SR EN 1097-1

rezistentei la uzura (micro-Deval)
SR EN 1097-2

determinarea rezistentei la sfaramare
SR EN 1097-5

continutului de apa prin uscare in etuva ventilata
SR EN 1097-8

coeficientului de slefuire accelerata
SR EN 1367-1

Determinarea la inghet-dezghet
SR EN 1428

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea continutului de apa din emulsiile bituminoase. Metoda distilarii azeotrope



SR EN 1429

SR EN 1744-1

SR EN 12273
SR EN 12274-1

SR EN 12274-2
SR EN 12274-3
SR EN 12274-4
SR EN 12274-5

SR EN 12274-6

SR EN 12274-7
SR EN 12274-8

SR EN 12591
SR EN 12593
SR EN 12846-1

SR EN 13036-1

SR EN 13036-7

SR EN 13043

SR EN 13074-1
SR EN 13074-2
SR EN 13075-1

SR EN 13398
SR EN 13588
SR EN 13614
SR EN 13808
SR EN 14023
SR EN 16849

SR EN ISO 13473-1

SR EN ISO 9001
CD 155

AND 514

AND 547

Legea nr. 10/1995
H.G. nr. 668/2017

Regulamentul (UE)
nr. 305/2011 al
Parlamentului
European si al
Consiliului
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Bitum si lianti bituminosi. Determinarea reziduului pe sitéd al emulsiilor bituminoase si determinarea
stabilitatii la depozitare prin cernere

Incercari pentru determinarea proprietatilor chimice ale agregatelor. Partea 1: Analiza chimica

Straturi bituminoase turnate la rece. Cerinte

Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode de incercare. Partea 1: Prelevare de probe de mixtura asfaltica
preparata la rece

Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode de incercare. Partea 2: Determinarea continutului de bitum rezidual
Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode de incercare. Partea 3: Consistenta

Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode de incercare. Partea 4: Determinarea coeziunii mixturii
Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode de incercare. Partea 5: Determinarea continutului minim de liant
si rezistentei la uzura

Straturi bituminoase turnate la rece. Metode de incercare. Partea 6: Grad de asternere

Straturi bituminoase turnate la rece. Partea 7: Metoda de incercare la abraziune prin agitare
Mixturi asfaltice turnate la rece. Metoda de incercare. Partea 8: Evaluarea vizuala a defectelor
Bitum si lianti bituminosi. Specificatii pentru bitumuri rutiere

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea punctului de rupere Frass

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea timpului de curgere cu ajutorul unui vascozimetru de curgere.
Partea 1: Emulsii bituminoase

Caracteristici ale suprafetei drumurilor si aeroporturilor. Metode de incercare. Partea 1: Masurarea
adancimii macrotexturii suprafetei imbracamintei, prin tehnica volumetrica a petei

Caracteristici ale suprafetelor drumurilor si pistelor aeroportuare. Metode de incercare. Partea 7:
Masurarea denivelarilor straturilor de rulare ale drumurilor. Incercarea cu dreptar

Agregate pentru amestecuri bituminoase si pentru finisarea suprafetelor, utilizate la constructia soselelor,
a aeroporturilor si a altor zone cu trafic

Bitum si lianti bituminosi. Recuperarea liantului dintr-o emulsie bituminoasa sau dintr-un liant bituminos
fluidificat sau fluxat. Partea 1: Recuperare prin evaporare

Bitum si lianti bituminosi. Recuperarea liantului dintr-o emulsie bituminoasa sau dintr-un liant bituminos
fluidificat sau fluxat. Partea 2: Stabilizare dupa recuperare prin evaporare

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea comportarii la rupere. Partea 1: Determinarea indicelui de rupere
a emulsiilor bituminoase cationice, metoda filerului mineral

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea revenirii elastice a bitumului modificat

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea coeziunii liantilor bituminosi cu metoda pendulului

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea adezivitatii emulsiilor bituminoase prin incercarea de imersare in apa
Bitum si lianti bituminosi. Cadrul specificatiilor pentru emulsiile bituminoase cationice

Bitum si lianti bituminosi. Cadru pentru specificatiile bitumurilor modificate cu polimeri

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea continutului de apa din emulsiile bituminoase. Metoda prin
evaporare cu balanta desicanta

Caracterizarea texturii imbracamintii unei structuri rutiere prin relevee de profil. Partea 1: Determinarea
adancimii medii a texturii

Sisteme de management al calitatii. Cerinte

Reglementarea tehnica ,Normativ privind determinarea stérii tehnice a drumurilor moderne”, aprobata
prin Ordinul ministrului transporturilor, constructiilor si turismului nr. 625/2003, publicata in Monitorul Oficial
al Romaniei, Partea I, nr. 786 din 7 noiembrie 2003, si Ordinul directorului general al A.N.D.
nr. 17/26.01.2001

Reglementarea tehnica ,Regulament privind receptia lucrarilor de intretinere drumuri si poduri”, aprobata
prin Ordinul viceprim-ministrului, ministrul transporturilor si infrastructurii, nr. 1.415/2022, publicat in
Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr. 860 din 1 septembrie 2022

Reglementarea tehnica ,Normativ pentru prevenirea si remedierea defectiunilor la imbracaminti rutiere
moderne”, aprobata prin Decizia C.N.A.D.N.R. nr. 1.277/11.09.2013, publicata in Buletinul Tehnic Rutier
nr. 8—9/2013

Legea nr. 10 din 1995 privind calitatea in constructii, republicata, cu modificarile si completarile ulterioare
Hotararea Guvernului nr. 668/2017 privind stabilirea conditiilor pentru comercializarea produselor pentru
constructii

Regulamentul (UE) nr. 305/2011 al Parlamentului European si al Consiliului din 9 martie 2011 de stabilire
a unor conditii armonizate pentru comercializarea produselor pentru constructii si de abrogare a Directivei
89/106/CEE a Consiliului, cu modificarile ulterioare

Pentru referintele nedatate la standardele romane se utilizeaza ultima editie a standardului roman mentionat, inclusiv
toate amendamentele si eratele, daca nu se prevede altfel in legislatia Tn vigoare.
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CAPITOLULII
Materiale — conditii tehnice

SECTIUNEA 1
Agregate

Art. 11. — (1) Agregatele naturale care se utilizeaza la
prepararea materialului bituminos turnat la rece, cuprins in
prezentul normativ, sunt conform cerintelor din standardul SR
EN 13043.

(2) Nivelul si clasele de performanta ale agregatelor se
declara conform SR EN 13043.

Art. 12. — (1) Dimensiunea nominala maxima a agregatului
(In mm) se stabileste conform claselor de referintd din SR EN
13043 si domeniului de granulozitate dupa cum urmeaza:

— seria de baza + seria 1: sita de 2; 4; 5, 6 (5); 8; 11, 2 (11);

sau

— seria de baza + seria 2: sita de 2 (2,8); 4; 6,3 (6); 8; 10.

(2) Avand in vedere ca in acest domeniu de caracterizare a
granulozitatii ochiurilor sitele din cele doué serii sunt apropiate

ca valoare, putem incadra generic materialele bituminoase
turnate la rece dupa granulozitatea amestecului de agregate in
urmatoarele tipuri:

— MBTR 4 (material bituminos turnat la rece cu domeniu de
granulozitate 0—4 mm);

— MBTR 6 [material bituminos turnat la rece cu domeniu de
granulozitate 0—5,6 (5) mm sau 0—6,3 (6) mm];

— MBTR 8 (material bituminos turnat la rece cu domeniu de
granulozitate 0—8 mm);

— MBTR 11 [material bituminos turnat la rece cu domeniu
de granulozitate 0—11,2 (11) mm sau 0—10 mm)].

Art. 13. — (1) Executantul trebuie sa aiba implementat un
sistem de management al calitatii conform SR EN ISO 9001 prin
care sa stabileasca o procedura si sa mentina informatii
documentate pe fiecare lucrare sau pe grupuri de santiere, prin
care sa declare si sa asigure frecvente minime de control al
materialelor puse in opera.

(2) Pentru controlul agregatelor se aplica cerintele formulate
in tabelul nr. 3.

Tabelul nr. 3 — Stabilirea frecventelor pentru inspectia si incercarile pe agregate

Inspectie/incercare Subiect

Referinte normative Frecventa minima

Controlul proprietatilor in

Aprobarea sursei inainte de
prima utilizare*

Incercari ale proprietatilor
intrinseci si geometrice ale
agregatelor (rezistenta, PSV
etc.)

raport cu propunerea de
retetd. Incercarile se
efectueaza numai cand o cere
producatorul materialului
bituminos turnat la rece.

SR EN 13043

La fiecare 1.000 t pentru
sorturi >4 mm si 500 t pentru
sorturi <4 mm

In caz de dubiu dupa un
control al proprietatilor
perceptibile

Inspectia bonului de livrare

Verificarea ca agregatele
primite sa fie conform
comenzii si sa provina din
utilajul programat

Conform descrierii din
informatii documentate

Fiecare livrare

Controlul vizual al
proprietatilor perceptibile

Realizarea unei comparatii
cu aspectul normal referitor
la sursa, granulometrie,
aplatizare si impuritai

Conform descrierii din
informatii documentate

Fiecare livrare

Control pe stocuri

Verificarea ca materialul nu
s-a schimbat de la data livrarii
in stoc

Conform descrierii din
informatii documentate

Fiecare zi de productie

Incercarile se efectueaza
numai cand o cere

La fiecare 1.000 t pentru

obtine continutul de liant
urmarit

Analiza granulometrica producitorul materialului SR EN 933-1 sortur! >4 mm si 500 t pentru
Lo sorturi <4 mm
bituminos turnat la rece.
Pentru a se asigura constanta in caz de dubiu dup3 un
continutului de apa al o
Umiditatea agregatelor materialului turnat la rece sia [ SR EN 1097-5 control al proprietatilor

perceptibile

Echivalent de nisip si/sau
incercarea cu albastru de
metilen

SR EN 933-8 si/sau
SR EN 933-9

La fiecare 500 t

In caz de dubiu dupa un
control al proprietatilor
perceptibile

* Pentru a raspunde cerintelor acestui tabel pot fi utilizate rezultatele incercarilor si inspectiilor efectuate de producatorul agregatelor, in cadrul controlului sau
de calitate (cand acestea sunt incluse in controlul productiei).




MONITORUL OFICIAL AL ROMANIEI, PARTEA I, Nr. 752/18.VI11.2023

17

Art. 14. — Informatiile documentate vor contine un set minim de determinari ale caracteristicilor fizico-mecanice ale
agregatelor naturale care trebuie sa fie conform cerintelor prezentate in tabelele nr. 4, 5 si 6.

Tabelul nr. 4 — Cribluri utilizate la prepararea materialului bituminos turnat la rece

2:_[ Caracteristica Conditii de calitate Metoda de incercare
Continut de granule n afara clasei de granulozitate:
1 [— rest pe sita superioara (dmax), %, max. 1—10 (G, 90/10) SR EN 933-1
— trecere pe sita inferioara (dnin), %, max. 10
2 | (M Coeficient de aplatizare, %, max. 25 (Azs) SR EN 933-3
3 | (M Indice de forma %, max. 25 (Slys) SR EN 933-4
4 | Continut de impuritati — corpuri straine Nu se admit. Vizual
5 | Continut in particule fine sub 0,063 mm, %, max. 1,0 (f1 0) SR EN 933-1
Clasa tehnica drum [—IlI 20 (LAyp)
6 |Rezistenta la fragmentare, coeficient LA, %, max. — SR EN 1097-2
Clasa tehnica drum IV—V 25 (LA5)
Clasa tehnica drum I—llI 15 (Mpg 20)
7 | Rezistenta la uzura (coeficient micro-Deval), %, max. SR EN 1097-1
Clasa tehnica drum IV—V 20 (Mpg 25)
Sensibilitatea la inghet-dezghet la 10 cicluri:
8 |— pierderea de masa (F), %, max. 2 (F») SR EN 1367-1
— pierderea de rezistenta (AS| p) %, max. 20
. . N .
9 Continut Qe pa_lrtlcule tptal s_parte., Yo, min. 95 (C95/1) SR EN 933-5
(pentru cribluri provenind din roci detritice)
10 | Coeficient de slefuire accelerata (PSV) PSVsq SR EN 1097-8
(1) Forma agregatului grosier poate fi determinata prin metoda coeficientului de aplatizare sau a indicelui de forma.
Art. 15. — (1) Pentru drumurile de clasa tehnica I—III se utilizeaza nisipul concasat de cariera.

(2) Pentru drumurile de clasa tehnica IV—V se poate utiliza nisipul natural in amestec. Din amestecul total de nisipuri sau
amestec agregat 0—4, nisipul natural sau amestec agregat 0—4 natural poate fi in proportie de maximum 50%, cu conditia
evidentierii unei influente favorabile asupra indicelui de rupere, acesta determinandu-se prin metoda filerului mineral, conform
SR EN 13075-1.

Tabelul nr. 5 — Nisip de concasaj sau amestec agregat 0—4 de concasaj, utilizat la prepararea materialului bituminos
turnat la rece

2:; Caracteristica determinata Conditii de calitate Metoda de incercare
Continut de granule in afara clasei de granulozitate )
L rest pe ciurul superior (dmax), %, max. 10 SR EN 933-1
Continut de impuritati: .
2 |Z corpuri straine, %, max. Nu se admit. Vizual
3 [ Continut de particule fine sub 0,063 mm, % max. 10 SR EN 933-1
4 galltatea particulelor fine (valoarea de albastru), g colorant/1.000 g fractie 0— 2 SR EN 933-9
mm, max.
Tabelul nr. 6 — Nisip natural sau amestec agregat 0—4, utilizat la prepararea materialului bituminos turnat la rece
z:\lr; Caracteristica determinata Conditii de calitate Metoda de incercare
Continut de granule Tn afara clasei de granulozitate )
T = rest pe ciurul superior (dmax), %, max. 10 SR EN 933-1
2 [ Coeficient de neuniformitate, min. 8 *
Continut de impuritati: vizual
3 |— corpuri straine, %, max. Nu se admit.
— continut de humus (culoarea solutiei de NaHO), max. galben SR EN 1744-1+A1
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Elr'; Caracteristica determinata Conditii de calitate Metoda de incercare

4 | Echivalent de nisip pe amestec agregat 0—4 mm, %, min. 80 SR EN 933-8

5 | Continut de particule fine sub 0,063 mm, %, max. 10 SR EN 933-1
Calitatea particulelor fine (valoarea de albastru), g colorant/1.000 g

6 fractie 0—0,125 mm, max. 3 SR EN 933-9

* Coeficientul de neuniformitate se determina cu relatia: U, = dgg/d4g, unde:

dgp = diametrul ochiului sitei prin care trec 60% din masa probei analizate pentru verificarea granulozitatii;
d1o = diametrul ochiului sitei prin care trec 10% din masa probei analizate pentru verificarea granulozitatii.

Art. 16. — Agregatele naturale trebuie sa provina din roci
omogene, fard urme de degradare, rezistente la inghet-dezghet
si sa nu contina corpuri straine.

Art. 17. — Fiecare tip si sort de agregat trebuie depozitat
separat in padocuri prevazute cu platforme corespunzatoare,
avand pante de scurgere a apei si conditii de separare a
sorturilor, pentru evitarea amestecarii si impurificarii agregatelor.
Fiecare siloz va fi inscriptionat cu tipul si sursa de material pe
care il contine.

Art. 18. — Determinarea si controlul granulozitatii agregatelor
naturale se fac conform standardelor SR EN 933-1 si SR EN 933-2.

Art. 19. — Materialele vor fi receptionate calitativ si cantitativ
in baza documentelor insotitoare si a incercarilor de laborator
prevazute in informatiile documentate din sistemul de
management al calitatii implementat si in conformitate cu
prevederile Hotararii Guvernului nr. 668/2017.

Art. 20. — (1) Se vor efectua verificari pentru caracteristicile
prevazute Tn tabelele nr. 4, 5 si 6 la fiecare lot de material
aprovizionat sau pentru maximum:

— 1.000 t pentru agregate cu dimensiunea > 4 mm;

— 500 t pentru agregate cu dimensiunea < 4 mm.

(2) Tn cazul criblurilor, verificarea rezistentei la inghet-
dezghet se va efectua pe loturi de max. 3.000 t.

SECTIUNEA a 2-a
Lianti

Art. 21. — (1) Liantul utilizat la fabricarea materialului
bituminos turnat la rece este emulsia bituminoasa cationica cu

Tabelul nr. 7 — Stabilirea frecventelor pentru inspectia si

rupere lenta conform standardului SR EN 13808 (de exemplu:
clasa C60B5, C60BP5 etc.).

(2) Pentru utilizarea materialelor bituminoase turnate la rece
la drumuri de clasa tehnica 1—Ill este obligatorie utilizarea
emulsiilor bituminoase cationice cu rupere lenta pe baza de
bitum modificat.

(3) Emulsiile se pot prepara cu bitum modificat (conform SR
EN 14023, anexa NB, clasa 65—105) sau se poate modifica
bitumul la momentul prepararii emulsiei.

(4) Coeziunea liantului bituminos recuperat se declara
conform claselor specificate in SR EN 13808 (doar pentru lianti
modificati).

Art. 22. — Tn cazul utilizarii speciale a produsului pot fi utilizati
si alti lianti (de exempilu: lianti rezistenti la hidrocarburi sau lianti
cu pigmenti specifici aplicatiilor respective), dar acestia vor
trebui sa corespunda cerintelor de performanta din standardul
SR EN 13808.

Art. 23. — (1) Executantul trebuie sa aiba implementat un
sistem de management al calitatii conform SR EN ISO 9001 prin
care sa stabileasca o procedura si sa mentina informatii
documentate pe fiecare lucrare sau pe grupuri de santiere, prin
care sa declare si sa asigure frecvente minime de control al
materialelor puse in opera.

(2) Pentru controlul liantului se aplica cerintele formulate n
tabelul nr. 7.

incercarile pentru emulsiile bituminoase

Inspectie/incercare Subiect

Referinte normative Frecventa miniméa

Confirmarea caracteristicilor
produsului si confirmarea cu

Incercari ale proprietatilor specificatia corespunzatoare
intrinseci ale emulsiei Incercarile se efectueaza
bituminoase numai cand le cere

producatorul materialului
bituminos turnat la rece.

Aprobarea sursei inainte

de prima utilizare (conform
SR EN 13808 art. 25, tabel nr. 8)

La executie, pentru fiecare lot
aprovizionat (conform art. 27)

Verificarea ca liantul este
conform comenzii si provine

Inspectia bonului de livrare ; . .
pect de la furnizorul si fabrica

Conform descrierii din

) . La fiecare livrare
informatiile documentate

programate
Controlul proprietatilor Compararea cu Conform descrierii din Fiecare livrare sau fiecare zi
perceptibile la livrare caracteristicile normale informatiile documentate de productie

Pentru a avea posibilitatea de
Prelevarea unui esantion de | a face incercari mai tarziu in
referinta (probe-martor) cazul aparitiei unor
evenimente neprevazute

La schimbarea proprietatilor

SREN 58 perceptibile
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Art. 24. — Adezivitatea se va determina prin metoda
cantitativa descrisa in SR 10969 (cu spectrofotometrul) si/sau
prin una dintre metodele calitative, conform SR EN 13614. n
etapa initiala de stabilire a dozajelor si performantelor se va
utiliza obligatoriu metoda cantitativa descrisa in SR 10969 (cu

spectrofotometrul) si se va adopta solutia de ameliorare a
adezivitatii atunci cand este cazul (tipul si dozajul de aditiv).

Art. 25. — Pentru controlul de calitate al emulsiei
bituminoase cationice cu rupere lenta utilizate la prepararea
materialului bituminos pe baza bitum modificat se vor respecta
conditiile de calitate din tabelul nr. 8.

Tabelul nr. 8 — Conditii de calitate ale emulsiei bituminoase cationice

c’:\lr: Caracteristica determinata Conditii de calitate Metoda de incercare
63—67 SR EN 1428 sau
1 | Continut de liant (%) sau clasa 7 SR EN 1431 sau
conform SR 13808 SR EN 16849
Indice de rupere:
2 | — cufiler Sikasiol; sau >120 SR EN 13075-1
— cu filer Forshammer >170
Viscozitate — timp de curgere:
3 |— pe duza de 4 mm la 40°C; sau 7—45 SR-EN 12846-1
— pe duza de 2 mm la 40°C 15—70
Reziduu bituminos (% masa)
4| rest pe sita de 0,5 mm <0,1 SR-EN 1429
5 | Stabilitate la stocare la 7 zile pe sita de 0,5 mm (% masa) <0,5 (clasa 4) SR-EN 1429
Adezivitatea emulsiei bituminoase la agregatele naturale
6 utilizate:
— metoda imersiei in apa >75 SR-EN 13614
— metoda spectrofotometrica > 85 SR 10969
7 Pentru emulsiile cu bitum modificat:
— revenirea elastica la 25°C* =50 SR EN 13398

* Determinarea pe bitum recuperat prin evaporare conform SR EN 13074-1 si stabilizat conform SR EN 13074-2.

Art. 26. — Materialele vor fi receptionate calitativ si cantitativ
in baza documentelor insotitoare si a incercarilor de laborator
prevazute in informatiile documentate din sistemul de
management al calitatii implementat si in conformitate cu
prevederile Hotararii Guvernului nr. 668/2017.

Art. 27. — Tn santier se vor efectua verificari minimale/
determinari pentru caracteristicile prevazute la pct. 1 si 2 din
tabelul nr. 8 la fiecare lot de material aprovizionat, dar nu mai putin
de o determinare pe zi de lucru.

SECTIUNEA a 3-a
Materiale de aport

Art. 28. — In cazul utilizarii pulberilor fine (filer, lianti
hidraulici, cenusi etc.) ca material de aport pentru corectia
curbelor de granulozitate, se va declara dozajul minim, iar
diferenta de cantitate dintre dozajul minim si cantitatea utilizata
va fi considerata ca aditiv pentru controlul ruperii la asternerea
materialelor bituminoase turnate la rece.

Art. 29. — (1) Filerul care se utilizeaza la prepararea
materialului bituminos turnat la rece poate fi de tipul: filer de
calcar, praf de creta sau var stins. Fiecare dintre acestea trebuie
sa corespunda prevederilor SR EN 13043.

(2) In santier se vor efectua verificari privind granulozitatea si
continutul de apa la fiecare lot de material aprovizionat sau
pentru maximum 100 t aprovizionate.

Art. 30. — (1) Cimentul care se utilizeaza la prepararea
materialului bituminos turnat la rece trebuie sa corespunda
prevederilor SR EN 197-1 si SR EN 197-2.

(2) In santier se vor efectua verificari privind finetea conform
SR EN 196-6 la fiecare lot de material aprovizionat, conform
informatiilor documentate pentru lucrare.

Art. 31. — Fiecare lot de material aprovizionat va respecta
prevederile legislatiei in vigoare aplicabile privind stabilirea
conditiilor pentru comercializarea produselor pentru constructii.

SECTIUNEA a 4-a
Aditivi

Art. 32. — (1) Aditivii se utilizeaza pentru reglarea vitezei de
rupere a emulsiei bituminoase, pentru asigurarea consistentei
materialului bituminos si a unei coeziuni ridicate.

(2) Aditivii sunt de tipul celor solizi sub forma de pulbere (lianti
hidraulici, filer de calcar, var stins etc.) sau aditivi sub forma
lichida (emulgatori, acizi etc.). De asemenea in categoria
aditivilor pot fi incadrate si fibrele, Tn cazul curbelor discontinue
ale materialului si/sau cand sunt utilizate pentru cresterea
aderentei.

(3) Actiunea si eficienta acestor aditivi sunt date de
compatibilitatea cu emulsia utilizata si cu emulgatorul utilizat la
producerea emulsiei bituminoase.

Art. 33. — Performantele si caracteristicile aditivilor utilizati
se vor evalua si declara in conformitate cu reglementarile
tehnice Tn vigoare sau alte specificatii tehnice aplicabile. Aditivii
pot fi adaugati fie direct in bitum/emulsie la preparare, fie direct
la fabricarea materialelor bituminoase turnate la rece.

Art. 34. — (1) Executantul trebuie sa aiba implementat un
sistem de management al calitatii conform SR EN ISO 9001 prin
care sa stabileascd o procedurd si sd mentind informatiile
documentate pe fiecare lucrare sau pe grupuri de santiere, prin
care sa declare si sa asigure frecvente minime de control al
materialelor puse in opera.

(2) Pentru controlul aditivilor se aplica cerintele formulate Tn
tabelul nr. 9.
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Tabelul nr. 9 — Stabilirea frecventelor pentru inspectia si incercarile pentru aditivi (incluzand ciment, var, fibre si produse chimice)
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Control/incercare

Subiect

Referinte normative

Frecventa minima

Proprietati intrinseci

Verificarea conformitatii
aditivilor

Conform descrierii din
informatiile documentate

Aprobarea sursei inainte de
rima utilizare* 5
n caz de dubiu dupa un

control al proprietatilor

perceptibile ale livrarii normal

perceptibile
. . Verificarea ca livrarea este|Conform descrierii din ) .
ntrolul bonului livrar I ) . La fiecare livrar
Controlul bonului de livrare conform comenzii informatiile documentate atiecare fivrare
Controlul proprietatilor Compararea cu aspectul [ Conform descrierii din

La fiecare livrare

informatiile documentate

calitate (cand acestea sunt incluse in controlul productiei producatorului).

* Pentru a raspunde cerintelor acestui tabel pot fi utilizate rezultatele incercarilor si inspectiilor efectuate de furnizorul aditivilor, in cadrul controlului sdu de

Art. 35. — (1) Tipul si dozajul aditivilor se stabilesc pe baza
unui studiu preliminar efectuat de catre un laborator autorizat
I.S.C., pentru indeplinirea cerintelor de performanta specificate.

(2) In cazul in care aditivii se incadreaza in domeniul de
aplicare al standardului SR 13593, se vor respecta aceste
cerinte.

Art. 36. — Din considerente de tratare arhitecturald a
lucrarilor sau pentru a reduce temperaturile ambientale, Tn cazul
aplicarii materialului bituminos turnat la rece (MBTR) in situatii
aparte date de proiectant se pot folosi si aditivi de culoare ai
materialului bituminos.

Art. 37. — La aprovizionare, fiecare lot de material va fi
insotit de documentele de calitate corespunzatoare potrivit
Hotararii Guvernului nr. 668/2017.

SECTIUNEA a 5-a
Apa de aport

Art. 38. — (1) Apa utilizatd la prepararea materialului
bituminos turnat la rece este mijlocul prin care se amesteca
componentele acestuia si este cel mai important factor in ceea
ce priveste consistenta amestecului.

(2) Apa este introdusa Tn amestec avand urmatoarele roluri:
componenta a emulsiei bituminoase cationice utilizate, controlul
umiditatii agregatelor utilizate si pentru preumezirea
amestecului.

(3) Apa utilizata la prepararea materialului bituminos turnat la
rece nu trebuie sa contina suspensii sau depuneri organice
vizibile.

Art. 39. — (1) In functie de conditiile climatice din timpul
executiei si de proprietatile de absorbtie ale agregatelor
naturale, realizarea unui material bituminos turnat la rece implica
un dozaj controlat de apa de aport.

(2) Continutul scazut de apa duce la amestecuri care sunt
»mai consistente” i, prin urmare, sunt mai greu de aplicat, dar
vor avea o aderentd mai buna la stratul suport. In schimb, un
continut de apa mai mare va conduce la un amestec prea fluid,
cu o tendintd puternicd de segregare, caracterizatd prin
sedimentarea granulelor.

CAPITOLUL Il

Evaluarea performantelor materialului si a straturilor
bituminoase foarte subtiri turnate la rece

SECTIUNEA 1
Cadru legislativ
Art. 40. — (1) Conform legislatiei in vigoare [Regulamentul

(UE) nr. 305/2011 al Parlamentului European si al Consiliului si
Hotararea Guvernului nr. 668/2017], in compozitia materialului

bituminos turnat la rece trebuie utilizate materiale care au o
performanta declarata.

(2) Performantele materialelor trebuie sa rezulte din
aplicarea unuia sau mai multor documente dupa cum urmeaza:

a) standard european,;

b) document de evaluare european;

c) alte specificatii tehnice in vigoare.

(3) Pentru straturile bituminoase turnate la rece se impun
certificarea si declararea performantelor conform SR EN 12273.

SECTIUNEA a 2-a

Cerinte fundamentale pentru declararea performantelor
straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece (SBFSTR)

Art. 41. — (1) Evaluarea vizuala a defectelor conform
SR EN 12274-8 se realizeaza in vederea determinarii
caracteristicilor esentiale de aderare a liantului la agregate,
stabilitatii stratului turnat, duratei de intarire sau de priz3,
rezistentei la abraziune si de aderenta la suport, precum si
referitor la durabilitatea acestora (caracteristici indicate in
tabelul ZA.1 din SR EN 12273).

(2) In general, cea mai mare parte a defectelor apar in cursul
primului an dupa punerea in opera a unui material bituminos
turnat la rece.

Art. 42. — (1) Evaluarea macrotexturii se realizeaza pe baza
SR EN 13036-1 si trebuie declaratd conform categoriilor
specificate in tabelul nr. 1 din SR EN 12273.

(2) Incercarea ,cu pata” conform SR EN 13036-1 trebuie sa
fie o incercare de referinta.

(3) Pot fi utilizate si alte metode de incercare (de exemplu:
masurarea texturii cu profilometrul laser potrivit SR EN I1SO
13473-1), cu conditia ca acestea sa fie corelate cu incercarea
,CU pata” utilizatd ca incercare de referinta.

Art. 43. — Durabilitatea unui material bituminos turnat la rece
este demonstrata pe tronsonul de proba pentru incercari de tip
initiale (TAIT), executat pentru certificarea controlului productiei
in fabrica.

Art. 44. — Aderenta trebuie demonstrata prin méasurarea
coeficientului de slefuire accelerata (PSV) conform SR EN
13043, asociata cu o masurare a macrotexturii conform SR EN
13036-1.

Art. 45. — Coeficientul de slefuire accelerata (PSV) trebuie
declarat conform SR EN 13043.

SECTIUNEA a 3-a
Controlul productiei in fabrica (CPF)

Art. 46. — Evaluarea conformitatii trebuie demonstrata prin:

— tronsoane de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT),
conform anexei C din SR EN 12273;

— sistemul de control al productiei (CPF), conform anexei A
a standardului SR EN 12273.
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Art. 47. — (1) Executantul/Producatorul trebuie sa
stabileasca, sa documenteze si sa tina la zi un sistem de control
al productiei in fabrica (CPF), care garanteaza faptul ca
materialele bituminoase turnate la rece puse n opera sunt
conforme cu caracteristicile de performanta declarate.

(2) Sistemul de control al productiei in fabrica trebuie sa
cuprinda informatii documentate, examinari vizuale si incercari
periodice si/sau alte evaluari, ale caror rezultate trebuie sa
serveasca la controlul materiilor prime, al echipamentelor, al
tehnologiei de fabricare a materialului si a stratului turnat.

Art. 48. — (1) Sistemul de control al productiei in fabrica
(CPF) trebuie sa garanteze respectarea cerintelor din
SR EN 12273, astfel incat straturile bituminoase foarte subtiri
turnate la rece sa corespunda performantelor declarate, cu
respectarea prevederilor din SR EN ISO 9001.

(2) Informatiile documentate trebuie sa cuprinda obligatoriu
cerinte referitoare la:

— documentatia ceruta si controlul documentelor;

— reprezentantul conducerii pentru asigurarea mentinerii
sistemului de calitate;

— elaborarea retetelor materialului bituminos turnat la rece
(MBTR);

— controlul dispozitivelor de supraveghere si masurare;

— supravegherea proceselor si a produsului;

— controlul produsului neconform;

— actiuni corective.

Art. 49. — (1) Inregistrarile operatiilor de pe santier care pot
afecta performanta materialului bituminos turnat la rece trebuie
pastrate in conformitate cu reglementarile legale.

(2) Inregistrarile vor contine cel putin urmatoarele informatii:

— modificari fata de propunerea initiala de reteta, inclusiv
cele cerute de conditiile santierului;

— probleme neprevazute (conditii meteorologice, degradari
importante ale utilajelor/echipamentelor etc.);

— informatii meteorologice;

— orice alte informatii considerate relevante pentru performanta
produsului;

— masuri de reglementare a circulatiei;

— note referitoare la proprietatile perceptibile;

— reclamatiile publicului.

Art. 50. — Executantul/Producatorul trebuie sa stabileasca
o procedura de executie referitoare la metoda de punere in
opera a materialelor bituminoase turnate la rece pentru fiecare
lucrare sau grup de santiere. Procedura este implementata si
aprobata de catre executant si avizata de beneficiarul lucrarii.

Art. 51. — Inainte de inceperea lucrarilor, executantul trebuie
s& se asigure ca urmatoarele documente sunt intocmite si
distribuite personalului insércinat cu executia lucrarilor:

— reteta materialelor bituminoase turnate la rece necesare
lucrarii;

— toate instructiunile specifice necesare personalului din
santier in leg&tura cu programul lucrérilor;

— echipamentele necesare lucrarilor si tehnologia de lucru,
pentru a respecta reteta si a raspunde cerintelor contractului;

— toate instructiunile suplimentare cuprinzénd cerinte
referitoare la punerea n opera.

Art. 52. — Se vor efectua urmatoarele actiuni/verificari si se
vor documenta, dupa cum urmeaza:

— verificarea starii stratului suport;

— lucrarile pregatitoare ale stratului suport;

— conformitatea materialelor aprovizionate cu cerintele
specificatiilor tehnice;

— identificarea materialelor in santier;

— functionarea utilajelor si echipamentelor;

— utilizarea de personal competent pentru producerea si
punerea in opera a materialului bituminos turnat la rece;

— sistemul de gestionare si luare Tn considerare a oricarei
modificari dispuse de catre organismul de certificare;

— procedura si intervalul de timp necesar pentru a semnala
beneficiarului orice problema care poate afecta lucrarile
(probleme care pot necesita o abatere fata de specificatia
initiala).

Art. 53. — inregistrarile activitatilor de santier care sunt
susceptibile sa afecteze performantele straturilor bituminoase
foarte subtiri turnate la rece trebuie pastrate pe o perioada care
incepe cu putin Thainte de inceperea operatiilor Si dureaza pana
dupa deschiderea sectorului de drum pentru trafic normal, fara
restrictii. Aceste nregistrari vor fi incluse in cartea tehnica a
lucrarii si trebuie sa contina urmatoarele informatii:

— modificari referitoare la propunerea initiala de reteta,
inclusiv pe cele cerute de conditiile din santier, daca exista;

— conditii meteorologice nefavorabile;

— planul de management al traficului;

— note referitoare la proprietatile perceptibile (note
referitoare la evaluarile vizuale);

— orice alte informatii care pot afecta negativ performanta
produsului.

Art. 54. — Producatorul trebuie sa stabileasca proceduri
pentru a se asigura ca performantele produsului sunt conforme
cu valorile obtinute pe tronsonul de proba pentru incercari de tip
initiale (TAIT).

Art. 55. — Pentru produsul neconform executantul trebuie sa
elaboreze proceduri ce privesc masuri preventive si corective.
Tratarea produsului neconform trebuie sa implice una sau mai
multe din urmatoarele actiuni:

— repararea si/sau o actiune de remediere pentru a face
produsul conform performantei cerute;

— respingerea si eliminarea produsului.

Art. 56. — Frecventele minime de incercare pentru controlul productiei in fabrica (CPF) sunt precizate in tabelul nr. 10.

Tabelul nr. 10 — Cerinte de etalonare a utilajului/utilajelor din esalonul de lucru

Elemente componente

ilaiului Inspectie/incercar
ale utilajului spectie/Incercare

Subiect Frecventa minima

Echipament de masurare | Control vizual

Verificarea bunei

functionari a utilajului O data pe zi de productie

timp

Debitmetre pentru lichide corespund gamei de utilizari. Se

extreme si pentru continuturi medii.
Poate fi adaugat un grafic.

Compararea cantitatii furnizate de pompa
cu cantitatea consumata pe unitatea de

Controlul se face pe diferite debite care

efectueaza incercari pentru continuturile

Verificarea exactitatii
continuturilor conform
informatiilor
documentate (verificari
metrologice)

— La nceputul lucrarii

— Anual

— La disfunctionalitati
constatate ale echipamentelor
de dozare si control
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Elemente componente

ale utilajului Subiect

Inspectie/incercare Frecventa minima

Determinarea debitului masinii in functie
de viteza conveierului (dispozitiv de
alimentare) sau a elicei

Controlul efectuat la diferite viteze in
gama de utilizare. Incercarile se
efectueaza la debitele cel mai mare si cel
mai redus si la un debit aproximativ
mediu.

Se traseaza un grafic.

Verificarea exactitatii
continuturilor conform
informatiilor
documentate (verificari
metrologice)

— La inceputul lucrarii

— Anual

— La disfunctionalitati
constatate ale echipamentelor
de dozare si control

Echipamente de
masurare a volumului
pentru solide

Compararea masei indicate de
instrumentul de control cu masa reala
Controlul bazat pe continuturi in legatura
cu gama utilizarilor

Incercarile se efectueaza la debitele cel
mai mare si cel mai redus si la un debit
aproximativ mediu.

Se traseaza un grafic.

Verificarea exactitatii
continuturilor conform
informatiilor
documentate (verificari
metrologice)

— La inceputul lucrarii

— Anual

— La disfunctionalitati
constatate ale echipamentelor
de dozare si control

Echipamente de
masurare a maselor
pentru solide

Niveluri in rezervoare si
in recipientele de
depozitare

Verificarea bunei

functionari Continuu

Control vizual

SECTIUNEA a 4-a

Elaborarea retetei materialului bituminos turnat la rece (UBTR)

Art. 58. — Zonele granulometrice reprezentand limitele

recomandate pentru curbele granulometrice ale amestecurilor

Art. 57. — Materialele utilizate la fabricarea materialului
bituminos turnat la rece (MBTR) sunt cele precizate la cap. Il —
Materiale — conditii tehnice.

de agregate naturale si materiale de aport sunt conform

tabelelor nr. 11 si 12.

Tabelul nr. 11 — Granulozitatea amestecului de agregate seria de baza + seria 1 si sita 0,063 mm

OCMhiﬁilﬂ?iﬁei Curbe de granulozitate continua Curbe de granulozitate discontinua ;gﬁ;g}g
(mm) MBTR 4 MBTR 6 MBTR 8 MBTR 11 MBTR 6 MBTR 8 MBTR 11
11,2 (11) 100 90—100 100 90—100 5%
8 100 90—100 75—95 100 90—100 — 5%
5,6 (5) 100 90—100 75—90 65—85 90—100 70—90 40—55 5%
4 95—100 60—80 50—70 45—70 35—50 35—50 35—50 5%
2 50—75 35—55 35—60 30—55 35—50 35—50 35—50 5%
0,063 6—10 6—10 6—10 6—10 6—10 6—10 6—10 2%
Tabel nr. 12 — Granulozitatea amestecului de agregate seria de baza + seria 2 si sita 0,063 mm
Mérimeg . Curbe de granulozitate continua Curbe de granulozitate discontinua Tolerante
ochiului sitei admisibile
(mm) MBTR 4 MBTR 6 MBTR 8 MBTR 11 MBTR 6 MBTR 8 MBTR 11
10 100 90—100 100 90—100 5%
100 90—100 75—95 100 90—100 — 5%
6,3 (6) 100 90—100 75—90 65—85 90—100 70—90 40—55 5%
4 95—100 60—80 50—70 45—70 35—50 35—50 35—50 5%
2(2,8) 50—75 35—55 35—60 30—55 35—50 35—50 35—50 5%
0,063 6—10 6—10 6—10 6—10 6—10 6—10 6—10 2%
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Art. 59. — Continutul optim de liant si dozajele de materiale
se stabilesc prin studii preliminare de laborator de catre un
laborator de specialitate autorizat I.S.C. Gradul de asternere se

23

declara de producator ca urmare a determinarilor pe
tronsoanele de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT), cu
respectarea domeniului de valori care este dat in tabelul nr. 13.

Tabelul nr. 13 — MBTR — continut de bitum rezidual si gradul de asternere

L‘lr['_ Compozitia mixturii asfaltice turnate MBTR 4 MBTR 6 MBTR 8 MBTR 11

1 Cont,inuotul de bitum rezidual fata de agregatele naturale 7.0—9.0 6.5—8.0 55-80 5270
uscate,%

2 | Cantitatea de MBTR, kg/m2/strat 7—10 10—15 12—20 14—25

NOTA:

Continutul de bitum poate fi stabilit, intr-o prima estimare si in functie de suprafata libera a agregatelor, pornind de la
urmatoarea relatie empirica, cu recomandarea ca valoarea obtinuta sa se incadreze in limitele mentionate in tabelul nr. 13:

%b=4,25-%-(0,25-G+2,35-S+ 125 +150-f)5 ,

unde:

po — densitatea agregatelor de 2,65 kg/m3;
p — densitatea agregatelor (kg/m3);

G — fractiunea de agregate > 6,3 mm (%)*;

1
5

S — fractiunea de agregate in domeniul 0,315—6,3 mm (%)*;
s — fractiunea de agregate Th domeniul 0,08—0,315 mm (%)*;

f— fractiunea de fine < 0,063 mm (%)*.

* Fractiunile de agregate se pot obtine si prin interpolarea curbelor granulometrice.

SECTIUNEA a 5-a
Tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT)

Art. 60. — (1) Un tronson de proba pentru incercari de tip
initiale (TAIT) consta intr-un sector de drum stabilit Th prealabil
pe care s-a turnat material bituminos la rece cu un sistem de
control al productiei in fabrica (CPF). Dupé o perioada de un an
acest sector este supus incercérilor de performanta in vederea
atestarii conformitatii acestuia.

(2) Tronsonul de proba permite demonstrarea faptului ca
materialul bituminos turnat la rece are caracteristici conforme
cu cele declarate.

(3) Tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT)
demonstreaza conformitatea caracteristicilor materialului
bituminos turnat la rece cu cerintele specificatiei tehnice.

(4) La solicitarea unui operator economic, beneficiarul poate
pune la dispozitie sectoare de drum pentru realizarea si
urmarirea de tronsoane de proba pentru incercari de tip initiale
(TAIT) in vederea certificarii, pe cheltuiala solicitantului.

Art. 61. — (1) Un tronson de proba pentru incercari de tip
initiale (TAIT) pentru material bituminos turnat la rece pentru un
drum de clasa tehnica superioara acopera aplicarea acestuia
pe un drum de clasa tehnica inferioara sau cel mult egala, dar
nu si invers, deoarece demonstreaza aptitudinea producatorului
si durabilitatea produsului.

(2) Odata stabilite dozajele si cerintele de performanta a
materialelor, dupa confirmarea si certificarea performantelor
tronsonului de proba, nu se mai admit variatii in ceea ce priveste
dozajele de agregate si emulsii, respectiv schimbarea surselor
de materiale si a cerintelor de calitate a acestora.

Art. 62. — (1) Un tronson de proba pentru incercari de tip
initiale (TAIT) trebuie sa redea un ansamblu complet de rezultate
ale incercarilor, potrivit SR EN 12273 tabelul nr. 1 — Categorii
de performanta, care sa demonstreze caracteristicile unuia sau
mai multor sectoare pe care s-a pus in opera material bituminos
turnat la rece.

(2) Lungimea minima a unui tronson trebuie sa fie de 200 m,
iar latimea trebuie sa fie cea a intregului drum pentru drumurile
cu doua benzi sau cea a unei benzi pentru drumurile cu doua
benzi pe sens sau autostrazi, conform anexei C la SR EN
12273.

(3) Un tronson de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT)
se considera finalizat dupa efectuarea incercarilor de
performantd pe materialul bituminos turnat la rece. Aceste
incercari se efectueaza dupa o perioada de 11—13 luni de la
punerea n opera.

Art. 63. — Proiectarea pe criterii de performanta estimeaza
durabilitatea straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece.
Se vor avea Tn vedere ca referinta atat incercarile standardizate
ce caracterizeaza materialele sau tronsoanele de proba pentru
incercari de tip initiale (TAIT), cat si alte proceduri de incercari
ale producatorului. Standardele europene utilizate ca referential
sunt:

— SR EN 12274-5: determinarea uzurii;

— SR EN 12274-3: consistenta;

— SR EN 12274-7: metoda de incercare la abraziune prin
agitare;

— SR EN 12274-4: determinarea coeziunii mixturii;
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— SR EN 13588: determinarea coeziunii pentru bitumul
modificat (cu pendul Mouton);

— SR EN 12593: determinarea punctului de rupere Frass
(determinare pe liantul recuperat din emulsia bituminoasa, in
vederea Tincadrarii performantelor MBTR in domeniul
temperaturilor minime de serviciu).

Art. 64. — (1) Producatorul trebuie sa proiecteze reteta si sa
puna in opera materialul bituminos turnat la rece pentru care
tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) este o
sectiune reprezentativa, in conformitate cu sistemul sau de
control al productiei.

(2) La cererea beneficiarului, executantul va pune la
dispozitie toate Tnregistrarile cerute de sistemul de control al
productiei (conform SR EN 12273, anexa C).

SECTIUNEA a 6-a

Conditiile pentru aplicarea marcajului CE
al straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece

Art. 65. — Caracteristicile esentiale necesare sistemului de
atestare a conformitatii materialelor bituminoase turnate la rece
sunt indicate in SR EN 12273 tabelul ZA.1. Sistemul de atestare
a conformitatii este 2+, potrivit SR EN 12273 tabelul ZA.2.

Art. 66. — (1) Certificarea controlului productiei se face de
catre un organism notificat.

(2) Dupa emiterea certificatului de catre organismul notificat,
producatorul trebuie s& produca si sa pastreze o declaratie de
performanta care da dreptul de a aplica marcajul CE si care
trebuie sa fie insotitd de un certificat de control al productiei
(CPF), emis de organismul notificat [conform Regulamentul (UE)
nr. 305/2011 al Parlamentului European si al Consiliului].

Art. 67. — Producatorul este responsabil pentru aplicarea
marcajului CE, iar simbolul marcajului CE trebuie sa raspunda
prevederilor Regulamentului (UE) nr. 305/2011 al Parlamentului
European si al Consiliului.

CAPITOLUL IV
Prepararea si punerea in opera

SECTIUNEA 1

Lucrari pregatitoare

Art. 68. — (1) Inainte de aplicarea straturilor bituminoase
foarte subtiri turnate la rece, stratul suport trebuie sa fie supus
operatiunilor de remediere a defectiunilor si a denivelarilor
existente mai mari de 2 cm. Se are in vedere respectarea
cerintelor formulate la art. 7.

(2) Marcajul rutier existent se va freza cu dispozitive specifice
pentru a permite aderarea corespunzatoare a materialului
bituminos turnat la rece.

(3) Tnainte de inceperea asternerii materialului bituminos
turnat la rece, stratul suport se curata si se amorseaza dupa
cum urmeaza:

— se va verifica daca au fost efectuate anterior remedierile
stratului suport conform Normativului pentru prevenirea si
remedierea defectiunilor la imbracamintile rutiere moderne —
indicativ AND 547 (obligatoriu se va urmari daca au fost
executate lucrarile de colmatari ale crapaturilor);

— curatarea se face prin periere mecanica. In situatii
deosebite, pentru indepartarea unor impuritati, poate fi necesara
spalarea cu jet de apa sub presiune;

— amorsarea se executa uniform, prin stropire mecanizata
cu emulsie bituminoasa cationica cu rupere rapida, intr-o
cantitate care sa asigure un bitum rezidual de 0,3—0,5 kg/m?2
(in functie de porozitatea stratului suport). In cazul in care utilajul
de raspandire permite, amorsarea se poate executa si simultan
cu executia stratului bituminos foarte subtire turnat la rece;

— amorsarea se executa numai dupa uscarea stratului
suport spalat.

Art. 69. — (1) Amestecarea sorturilor granulare (cribluri si
nisip) se va face in conformitate cu reteta elaborata, astfel incat
sa se obtind un material omogen care sa asigure compozitia
granulometrica validata prin realizarea si evaluarea tronsonului
de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT).

(2) Amestecul se realizeaza prin dozarea gravimetrica sau
volumetrica a sorturilor granulare, cu ajutorul utilajelor specifice.

SECTIUNEA a 2-a
Sistem de utilaje

Art. 70. — (1) Pentru pregatirea stratului suport in vederea
asternerii materialului bituminos turnat la rece se vor utiliza
utilaje pentru periere mecanica, spalare cu jet de apa sub
presiune (unde este cazul) si amorsare.

(2) Amorsarea stratului suport se poate realiza cu utilaje
specifice sau simultan cu asternerea straturilor bituminoase
foarte subtiri turnate la rece, daca utilajul de raspandire este
dotat corespunzator.

Art. 71. — (1) Utilajul de raspandire a straturilor bituminoase
foarte subtiri turnate la rece este un utilaj mobil care lucreaza in
flux continuu, cu o autonomie legata de volumul de materiale
stocate temporar in buncarele proprii.

(2) Principalele operatiuni executate de acesta sunt: dozarea
materialelor, prepararea materialului bituminos la rece si
turnarea acestuia in strat subtire.

Art. 72. — (1) Pentru drumuri de clasa tehnica I—lIIl se
impune folosirea utilajelor de raspandire performante, de mare
productivitate (superioara valorii de 1.000 kg/minut material pus
in opera), dotate cu dispozitive integrate de cantarire, care
asigura Tn mod automat dozarea materialelor (inclusiv
inregistrarea cantaririi agregatelor).

(2) Pentru o mai buna asigurare a trasabilitatii materialelor
puse in opera, beneficiarul poate impune prin caietele de sarcini
specifice utilizarea de utilaje performante dotate cu sisteme
integrate ce asigura atat urmarirea in timp real a parametrilor
de functionare a utilajelor, a conditiilor de mediu ambiant, cat si
localizarea acestora (GPS), cu inregistrarea si arhivarea acestor
parametri.

SECTIUNEA a 3-a

Prepararea si punerea in opera

Art. 73. — Sectorul de proba se va realiza Thainte de
inceperea asternerii stratului in lucrare, utilizand materialul
bituminos turnat la rece (MBTR) in conditii similare cu cele
stabilite pentru productia curenta.

Art. 74. — (1) La inceperea lucrarilor executantul va realiza,
cu aprobarea beneficiarului, un sector de proba de cel putin
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200 m lungime, pe o singura banda de circulatie, intr-un strat
sau in doua straturi, conform cerintei beneficiarului, pentru
verificarea urmatorilor parametri:

— transpunerea si verificarea retetei (dozajelor) declarate;

— verificarea si stabilirea vitezei de Tnaintare si a
productivitatii utilajului de raspandire;

— uniformitatea stratului turnat;

— confirmarea performantelor declarate la certificarea
controlului productiei in fabrica, inclusiv stabilirea clasei de
performanta exprimate prin macrotextura, respectiv aderenta
stratului de uzura/rulare;

— verificarea capabilitatii esalonului de utilaje pentru
controlul productiei;

— controlul indicelui de rupere si stabilirea trecerilor cu
utilajul de compactare.

(2) Verificarile de la alin. (1) se realizeaza la executie si in
termen de maximum 3—5 zile dupa executia sectorului de
proba.

Art. 75. — In baza rezultatelor incercarilor efectuate pe
sectorul de proba, beneficiarul va valida conformitatea cu
tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) si va
emite, dupa caz, acceptul privind executia lucrarilor. Cerintele
minime obligatorii de Tncercari trebuie sa confirme rezultatele
obtinute pe tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale
(TAIT).

Art. 76. — (1) Producatorul lucrarilor trebuie sa faca dovada
indeplinirii  cerintelor pentru controlul productiei conform
SR EN 12273.

(2) Executantul/Producatorul, prin informatiile documentate
din sistemul de management al calitatii implementat, trebuie sa
indeplineasca cel putin cerintele formulate in tabelul nr. 14.

Tabelul nr. 14 — Controale in cursul aplicarii materialului bituminos turnat la rece

Control/incercare Subiect

Referinte normative Frecventa minima

Controale ale
suprafetelor de
depozitare

Verificarea ca suprafetele de
depozitare corespund criteriilor

descrise Tn informatiile documentate

Conform descrierii din

. .. Pentru fiecare lucrare
informatiile documentate

Verificarea starii de

o Evitarea oricarei poluari
curatenie a rezervoarelor

Fiecare zi de productie
fnaintea productiei
Daca se schimba
elementele componente

Conform descrierii din
informatiile documentate

ntrolul cantitatilor o L .
Controlul cantitatilo Verificarea ca sunt materiale

gﬂ?{;ﬁggg(zmgsze corespunzatoare in cantitate suficienta
aditivietc.) Iresse pentru productie

Conform descrierii din
informatiile documentate,
minim Tncercarile prevazute in
cap. Il

Zilnic

Verificarea daca sunt favorabile

Conditii meteorologice conditiile meteorologice

Conform descrierii din

; " Pentru fiecar licar
informatiile documentate entru fiecare aplicare

Preparare (aderenta pe Verificarea ca suportul corespunde

suport) reriilor descrise T inf o
Durabilitatea aderentei | C"iteriilor descrise n informatiile
pe suport ’ documentate

Conform descrierii din

) .. Pentru fiecare aplicare
informatiile documentate

Aplicarea materialului

e reglajel rise in informatiil
bituminos turnat la rece eglajele descrise ormatiile

documentate

Verificarea ca au fost efectuate toate

Conform descrierii din

. " Pentru fiecar licar
informatiile documentate entru fiecare aplicare

Determinarea compozitiei
materialului

Verificarea conformitatii materialului
turnat la rece cu specificatiile tehnice
pentru asigurarea ca materialul turnat
la rece corespunde cerintelor

SR EN 12274-2
SR EN 933-1

O proba la 500 t, dar nu
mai putin de o proba pe zi
de lucru

Determinarea gradului de
asternere

Verificarea conformitatii materialului
turnat la rece cu specificatiile tehnice
pentru asigurarea ca materialul turnat
la rece corespunde cerintelor

SR EN 12274-6

Zilnic

Proprietati perceptibile

Verificarea ca materialul corespunde
aspectului normal etc.

Conform descrierii din
informatiile documentate

Incontinuu pe timpul
aplicarii
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Art. 77. — Sectorul de proba neconform se va elimina din
lucrare, pe toata lungimea acestuia.

Art. 78. — Prepararea materialului bituminos se realizeaza in
malaxorul utilajului de raspandire in care sunt introduse in flux
continuu materialele. Din malaxorul utilajului, materialul preparat
este deversat direct in dispozitivul de asternere. Dispozitivul de
asternere poate asigura raspandirea pe o latime fixa sau
variabila.

Art. 79. — Asternerea materialului bituminos turnat la rece
se realizeaza continuu, cu asigurarea omogenitatii la asternerea
materialului. Tinand cont de specificul si modul de tratare a
rosturilor de lucru, aceasta activitate se va preciza in procedura
de executie dupa cum urmeaza:

— pentru rostul longitudinal se va realiza suprapunerea
straturilor astfel incat s& se asigure omogenitatea asternerii
straturilor executate;
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— pentru rostul transversal datorat intreruperilor la asternere
se va avea in vedere tratarea corespunzatoare pentru a se evita
excesul de material in zona imbinarii.

Art. 80. — (1) Materialul bituminos turnat la rece se aplica in
unul sau doua straturi, in functie de marimea denivelarilor
suprafetei stratului suport, conform cerintelor documentatiei
tehnice.

(2) In cazul suprafetelor cu denivelari ale stratului suport
cuprinse Tntre 0,5 si maximum 2,0 cm, masurate cu dreptarul de
3 m, punerea in opera se realizeaza in doua straturi.

(3) Tn cazul executarii straturilor bituminoase foarte subtiri
turnate la rece in doua straturi, se va executa stratul de uzura
(rulare) dupa receptia stratului inferior, confirmata prin proces-
verbal de lucrari ce devin ascunse.

Art. 81. — In cazul executiei straturilor bituminoase foarte
subtiri turnate la rece intr-un singur strat, acesta va fi de tipul
MBTR 8 sau MBTR 11, conform tabelului nr. 15.

Tabelul nr. 15 — Alegerea tipurilor de MBTR 1in functie de caracteristicile stratului suport si ale clasei de drum

Natura suportului Clasa tehnica lll—IV

Clasa tehnica Il Clasa tehnica |

— Strat simplu MBTR 4, 6
sau 8

— Strat dublu MBTR 4, 6 sau
8 cu MBTR 8 sau 11

Omogen
(deformatii ale suportului < 1 cm)

— Strat simplu MBTR 4, 6
sau 8

— Strat dublu MBTR 4, 6 sau
8 cu MBTR 8 sau 11

— Strat simplu MBTR 4, 6
sau 8

— Strat dublu MBTR 4, 6 sau
8 cu MBTR 8 sau 11

Deformat
(intre 1 cm si 2 cm)

— Strat dublu MBTR 4, 6 sau
8 cu MBTR 8 sau 11

— Strat dublu MBTR 4, 6 sau
8 cu MBTR 8 sau 11

— Strat dublu MBTR 4, 6 sau
8 cu MBTR 8 sau 11

Art. 82. — Operatiunea de compactare se va efectua cu
compactor cu pneuri, pentru a se evita spargerea agregatelor.
Trecerile se executa pe fiecare strat in parte, iar operatiunea de
compactare se executa in lungul drumului, de la margine spre
ax. Viteza de lucru a compactorului se stabileste in prealabil pe

sectorul de proba si se recomanda sa fie cuprinsa in intervalul
5—8 km/h.

Art. 83. — Dupé punerea in opera, evaluarea performantei
straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece se va realiza prin
incercarile specificate Tn informatile documentate din sistemul de
management al calitatii implementat si precizate in tabelul nr. 16.

Tabelul nr. 16 — Tncercarile specifice dupa punerea in opera

Control/incercare Subiect

Referinte normative Observatii

Pentru asigurarea ca materialul
bituminos turnat la rece este conform
specificatiei

Evaluare vizuala

SR EN 12274-8

Conform descrierii din informatiile
documentate

Pentru asigurarea ca materialul

specificatiei

Macrotextura bituminos turnat la rece este conform [ SR EN 13036-1 Pentru stratul de rulare
specificatiei
Pentru asigurarea ca materialul

Aderenta bituminos turnat la rece este conform [ SR EN 13036-4 Pentru stratul de rulare

SECTIUNEA a 4-a
Conditii de aplicare si dare in circulatie
Art. 84. — (1) Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la

rece se pot executa numai pe un strat suport pregatit in prealabil
conform art. 68.

(2) Lucrarile de executie a straturilor bituminoase turnate la
rece se vor desfasura la temperaturi ale stratului suport si
ambientale situate Tn intervalul +10°C ... +40°C si se aplica
numai pe suprafete uscate.

(3) Este strict interzisa executia straturilor bituminoase
turnate la rece Tn conditii de precipitatii si vant puternic (peste
40 km/h).
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Art. 85. — (1) Durata de la asternere pana la darea in
circulatie va fi stabilitd de catre executant in baza informatiilor
documentate si a managementului de trafic aprobat.

(2) Se vor impune restrictii ale vitezei de circulatie de maximum
30 km/h pentru santierele din localitati si de maximum 40 km/h
pentru santierele din afara localitatilor, in primele 3—4 ore de la
darea in circulatie a sectorului de drum pe care s-au executat
straturi bituminoase foarte subtiri turnate la rece.

(3) Darea in circulatie, respectiv indicele de rupere a emulsiei
bituminoase si de eliminare a apei din strat, depinde de diversi
factori, precum: conditile atmosferice, grosimea stratului/
straturilor, numarul de straturi, natura stratului suport si
a materialelor granulare utilizate.

(4) Empiric, la executia straturilor bituminoase foarte subtiri
turnate la rece, timpul de priza al materialului bituminos turnat la
rece se poate determina prin tamponarea suprafetei stratului cu
o hértie de filtru, iar circulatia rutiera va fi permisa numai dupa
ce liantul din mixtura nu mai adera la hartia de filtru.

SECTIUNEA a 5-a

Caracteristicile straturilor bituminoase foarte subtiri
turnate la rece

Art. 86. — Caracteristicile suprafetei stratului de rulare gata
executat si conditiile tehnice pe care trebuie sa le indeplineasca
sunt conform tabelului nr. 17.

Tabelul nr. 17 — Caracteristicile suprafetei stratului de rulare

2",; Caracteristica Conditii de admisibilitate Metoda de incercare
Adancimea medie a macrotexturii, metoda
volumetrica MTD, adancime textura, mm

1 — drum clasa tehnica | 21,0 SR EN 13036-1
— drum clasa tehnica Il 20,8 SR EN ISO 13473-1
— drum clasa tehnica Il 20,6
— drum clasa tehnica IV—V =204
Aderenta suprafetei, unitati PTV
— drum clasa tehnica |—II 275

2| — drum clas tehnica Il >70 SR EN 13036-4
— drum clasa tehnica IV—V 265
Coeficient de frecare (microGT)

3 |— drum clasa tehnica |—II 20,62 SR EN ISO 13473-1
— drum clasa tehnica I 20,57 AND 606
— drum clasa tehnica IV—V =0,52

Se va urmari incadrarea in categoria
4 | Evaluarea vizuala a defectelor de performanta declarata conform tabelului SR EN 12274-8
nr. 1 din SR EN 12273

NOTE:

1. Pentru verificarea caracteristicilor suprafetei de rulare se vor determina atat adancimea medie a macrotexturii MTD, cat
si aderenta suprafetei prin Tncercarea cu pendulul SRT sau coeficientul de frecare (uGT).
2. Adancimea medie a macrotexturii, precum si aderenta suprafetei prin incercarea cu pendulul SRT sau coeficientul de

frecare se determina pe aceleasi suprafete care se vor stabili prin alegerea a minimum 3 sectoare omogene si reprezentative
pentru fiecare kilometru de banda de circulatie de drum, iar fiecare sector se va imparti Th 5 sectiuni situate la distanta de 5—10 m
intre ele. Suprafetele pe care se vor efectua determinarile se vor stabili pentru fiecare sectiune la un metru de marginea partii
carosabile si la o jumatate de metru de ax (pe urma rotilor).

Sectoarele omogene si reprezentative, care se aleg impreuna cu reprezentantul beneficiarului, nu trebuie sa prezinte
defecte localizate particulare, cum ar fi crapaturi sau zone cu rosturi.

3. Determinarea adancimii medii a texturii se poate efectua si cu profilometrul laser, conform SR EN ISO 13473-1, cu
echipamente omologate, iar in acest caz se vor corela determinarile efectuate cu rezultatele obtinute prin metoda volumetrica a
petei (MTD).

Tnainte de sfarsitul perioadei de garantie, adancimea medie a macrotexturii, precum si aderenta suprafetei prin incercarea
cu pendulul SRT sau coeficientul de frecare se vor efectua la fel ca la pct. 2, cu deosebirea ca se va alege doar un sector omogen
si reprezentativ pentru fiecare kilometru de banda de circulatie de drum.

4. Determinarea caracteristicilor suprafetei imbracamintilor executate din mixturi asfaltice se efectueaza cu maximum
30 de zile Tnainte de receptia la terminarea lucrarilor si Thainte de sfarsitul perioadei de garantie.
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CAPITOLUL V
Controlul calitatii lucrarilor executate

SECTIUNEA 1

Prevederi generale

Art. 87. — Controlul calitatii lucrarilor este necesar pentru
respectarea si aplicarea prevederilor din normele si
reglementarile specifice, Tn limitele abaterilor admisibile,
respectadndu-se mai multe etape, si anume:

— permanent, pe parcursul executarii, pentru toate
categoriile de lucrari (inainte ca ele sa devina lucrari ascunse
prin inglobare sau acoperire);

— la terminarea unei faze de lucru, la receptia la terminarea
lucrarilor sau receptia finala;

— in timpul exploatarii, pe toatad perioada de garantie a
lucrarilor.

SECTIUNEA a 2-a

Controlul calitatii materialelor la punerea in opera

Art. 88. — Calitatea materialelor puse Tn opera se verifica de
catre executant/producator prin laboratoare autorizate 1.S.C.
conform reglementarilor in vigoare. Se vor accepta numai acele
materiale care satisfac cerintele prevazute h acest normativ.

SECTIUNEA a 3-a

Verificarea stratului suport

Art. 89. — Sectoarele de drumuri pe care urmeaza sa se
aplice straturile bituminoase turnate la rece trebuie sa respecte
conditiile impuse la art. 6.

Art. 90. — Tnainte de inceperea asternerii materialului
bituminos turnat la rece se va verifica starea stratului suport,
urmarindu-se daca acesta a fost pregatit in prealabil potrivit
art. 68, si se va incheia un proces-verbal de verificare pe faze de
executie.

SECTIUNEA a 4-a

Verificarea procesului tehnologic de preparare
si punere in opera

Art. 91. — Pe parcursul executiei straturilor bituminoase
foarte subtiri turnate la rece se vor efectua, conform informatiilor
documentate, verificari conform art. 76.

Art. 92. — (1) Verificarea compozitiei materialului bituminos
turnat la rece se face pe probe prelevate in timpul executiei,
respectiv cate o proba pentru fiecare 500 t de material bituminos
turnat, dar nu mai putin de o proba pe zi de lucru.

(2) Toate probele de material bituminos trebuie sa fie
prelevate la iesirea din cuva malaxorului utilajului de raspandire.
Prelevarea probelor se va face dupa minimum 10 minute de la
punerea in functiune a malaxorului si numai dupa ce materialul
bituminos are un aspect omogen.

(3) Metoda de prelevare a probelor de material bituminos
turnat la rece Tn vederea extractiei liantului este prezentata in
SR EN 12274-1.

(4) Verificarea compozitiei materialului bituminos turnat la
rece conform informatiilor documentate consta in verificarea

incadrarii in dozajele stabilite prin reteta, respectiv incadrarea in
limitele recomandate la art. 58 — tabelele nr. 11 si 12 si art. 59 —
tabelul nr. 13, prin Tncercari pentru determinarea:

— continutului de bitum rezidual, conform SR EN 12274-2
(abaterea maxima admisibila £ 0,2%);

— granulozitatii materialului, conform SR EN 933-1.

SECTIUNEA a 5-a

Controlul calitatii stratului executat

Art. 93. — (1) Caracteristicile suprafetei stratului de rulare
gata executat se vor verifica conform art. 86 — tabelul nr. 17.

(2) TIn cazul in care existd suspiciunea existentei unor
defectiuni sub forma de denivelari locale si/sau suprafata
valurita, se vor realiza masuratori ale denivelarilor suprafetei cu
un dreptar de 3.000 mm lungime si o pana calibrata de 300 mm
lungime si 25 mm latime. Raportul de incercare trebuie sa
contina cerintele prevazute in SR EN 13036-7, iar denivelarile
masurate Tn profil longitudinal si transversal mai mari de 0,5 cm
vor fi considerate ca neconformitati de executie.

(3) Abaterile-limita la latimea stratului executat fata de stratul
suport sunt de + 20 mm.

(4) In cazul in care se constata defecte sub forma de pelada
sau desprinderi de agregate, pana Ila remedierea
corespunzatoare a suprafetelor, se va efectua o curatare cu
peria mecanicd pentru asigurarea conditiilor de siguranta a
circulatiei. Respectivul sector trebuie remediat integral prin
refacerea stratului neconform.

Art. 94. — (1) Determinarea macrotexturii se va efectua
conform SR EN 13036-1 si este o incercare de referinta pentru
categoria de performanta declarata.

(2) Se pot utiliza si alte metode de incercare fata de cea
prevazuta la alin. (1), cum ar fi masurarea texturii cu
profilometrul laser, conform SR EN ISO 13473-1, cu
echipamente omologate. In acest caz se vor corela
determinarile efectuate cu rezultatele obtinute prin metoda
volumetrica a petei (MTD).

Art. 95. — (1) Uniformitatea la asternere a straturilor
bituminoase foarte subtiri turnate la rece prin evaluarea vizuala
a defectelor se verificd conform SR EN 12274-8.

(2) Evaluarea vizuala a defectelor straturilor bituminoase
foarte subtiri turnate la rece se efectueaza prin metodele
calitativa sau cantitativa conform SR EN 12274-8.

(3) Rezultatele evaluarii calitative trebuie sa fie raportate
conform anexei nr. 1, iar rezultatele evaluarii cantitative trebuie
sa fie raportate conform anexei nr. 2 sau rapoartelor de
incercare elaborate de laborator autorizat .S.C.

Art. 96. — (1) Gradul de asternere se determina in baza
evidentelor zilnice de la turnarea materialului bituminos, pentru
tot sectorul executat, conform art. 76 tabelul nr. 14 din prezentul
normativ (corelat cu cerintele din SR EN 12274-6).

(2) La executia straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la
rece pe drumurile de clasa tehnica I—lIl, gradul de asternere se
va determina cu echipamente de masura si control integrate
utilajului de asternere a materialului bituminos turnat la rece
(MBTR), conform SR EN 12274-6.
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CAPITOLUL VI
Receptia lucrarilor

SECTIUNEA 1
Etape

Art. 97. — Receptia lucrarilor se realizeaza de catre investitor
in doua etape, conform prevederilor reglementarii tehnice
,-Regulament privind receptia lucrarilor de intretinere drumuri si
poduri” indicativ AND 514, respectiv:

a) receptia la terminarea lucrarilor;

b) receptia finala, la expirarea perioadei de garantie.

SECTIUNEA a 2-a

Receptia la terminarea lucrarilor

Art. 98. — (1) Receptia la terminarea lucrarilor se efectueaza
prin examinarea nemijlocita a lucrarii de catre comisia de
receptie, atunci cand toate lucrarile prevazute in contract sunt
terminate, Tn conformitate cu documentatia tehnica aprobata,
caietele de sarcini, documentatia de control intocmita pe
parcursul executiei, referatul reprezentantului beneficiarului
nominalizat pentru urmarirea executiei lucrarilor si referatul
elaboratorului documentatiei tehnice. Modul de efectuare a
receptiei si documentele necesare sunt prevazute de
reglementarile care stau la baza efectuarii receptiei.

(2) Comisia de receptie examineaza lucrarile executate in
conformitate cu prevederile contractului de lucrari, cu
documentatia tehnica aprobaté, cu documentatia de executie
(rapoartele de incercare si rapoartele de proces tehnologic
prevazute in caietul de sarcini, dispozitiile de santier, procesele-
verbale pentru verificarea calitatii lucrarilor ce devin ascunse,
procesele-verbale de receptie calitativa pe faze de executie,
documentele ce atesta calitatea materialelor puse in opera).

(3) Verificarile necesare pentru corelarea documentelor cu
lucrarile executate in vederea realizarii receptiei la terminarea
lucrarilor se refera la:

— suprafata executata (exprimata in m2);

— rapoarte de incercare privind gradul de asternere
(conform SR EN 12274-6);

— rapoarte de evaluare vizuala calitativa sau cantitativa,
conform anexei nr. 1 sau anexei nr. 2 la prezentul normativ (sau
rapoarte de incercare emise de laborator autorizat I.S.C. cu
incercare autorizata conform SR EN 12274-8);

— rapoarte de incercare privind determinarea adancimii
macrotexturii suprafetei imbracamintii, prin tehnica volumetrica
a petei (conform SR EN 13036-1) sau cu echipamente de inalt
randament (conform SR EN ISO 13473-1);

— rapoarte de fincercare privind aderenta suprafetei
(conform SR EN 13036-4) sau cu echipamente de finalt
randament (conform SR EN ISO 13473-1, AND 606);

— rapoarte de incercare pentru masurarea denivelarilor stratului
de rulare prin incercarea cu dreptarul de 3 m (SR EN 13036-7);

— asigurarea posibilitatii, pentru membrii comisiei de
receptie, de masurare prin sondaj a denivelarilor straturilor de
rulare prin incercarea cu dreptar.

(4) Pe parcursul examinarii lucrarii si a documentelor puse la
dispozitie, membrii comisiei de receptie la terminarea lucrarilor
pot solicita investitorului, justificat, prezentarea altor documente
relevante precum fincercari suplimentare, expertize tehnice
(daca este cazul), documente care atesta trasabilitatea
materialelor puse Tn opera si de executie a lucréarilor.

SECTIUNEA a 3-a

Receptia finala

Art. 99. — (1) Receptia finala se efectueaza dupa expirarea
perioadei de garantie, conform conditiilor contractuale, prin
examinarea nemijlocita a lucrarii si a eventualelor remedieri ale
neconformitatilor constatate Tn perioada de garantie a lucrarilor
si analiza documentelor aferente.

(2) Modul de efectuare a receptiei si documentele necesare
sunt prevazute de reglementarile care stau la baza efectuarii
receptiei.

Art. 100. — (1) Comisia de receptie finala examineaza:

— lucrarile executate;

— procesul-verbal de receptie la terminarea lucrarilor;

— referatul Tntocmit de responsabilul cu urmarirea
comportarii pe perioada de garantie desemnat de beneficiar
(persoana nominalizata/diriginte de santier/operator economic);

— referatul proiectantului (elaboratorul documentatiei tehnice
de executie) privind comportarea lucrarii in perioada de garantie;

— lucrarile de remediere efectuate in perioada de garantie si
documentele aferente pentru eventualele lucrari executate;

— rapoartele de incercare privind determinarea adancimii
macrotexturii suprafetei imbracamintii, prin tehnica volumetrica
a petei, si rapoartele de incercare privind aderenta suprafetei
sau coeficientul de frecare, efectuate cu cel mult 30 de zile
inainte de sfarsitul perioadei de garantie, avand in vedere drept
conditi de admisibilitate conformitatea cu prevederile
normativului CD 155, considerand acceptabil pentru starea
tehnica indicativul minim ,buna”;

— completarea conforma a cartii tehnice a executiei obiectivului
de lucrari.

(2) Eventualele defectiuni ce apar, ca urmare a viciilor
ascunse privind calitatea materialului sau a executiei
necorespunzatoare, in perioada de garantie a lucrarilor
efectuate se vor remedia de executant pe cheltuiala acestuia,
in mod corespunzator si la termenele stabilite, in baza solutiilor
de remediere stabilite de elaboratorul documentatiei tehnice si
aprobate de beneficiar.

(3) Comisia de receptie finala poate solicita, justificat, Tn
cazul aparitiei unor vicii din exploatare, efectuarea de incercari
suplimentare si/sau expertize tehnice.

SECTIUNEA a 4-a
Anexe

Art. 101. — Anexele nr. 1 si 2 fac parte integranta din
prezentul normativ.
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Evaluarea vizuala calitativa — metoda de evaluare din mers
Raport de evaluare vizuala calitativa (estimata)

(in concordanta cu SR EN 12274-8)

ANEXA Nr. 1%)

la normativ

BenefiCiar: ......occvvvviiiiieiiiieee e EXECULANT: L..ooiiiiiiiiiiceceece e

LUCTATE: ..ottt Suprafata totald a lTuCTarii: ......coceveeeneneneneerieee m

2

Referinta la suprafata acoperita cu strat bituminos foarte subtire turnat la rece si data de executie: .........c.ccoeveevveneneerennne

Tipul stratului bituminos foarte SUDLIre tUINAt 18 TECE: ......ccuivuieiieieiieiere ettt et e st e sae e e

Referire la sector llzﬁ a 11:2 IEE a
Referire la banda de rulare
Locul exact al inspectiei
Latimea medie estimata a benzii de circulatie m W
Suprafata estimata a sectorului S =100 x W m? S
Defecte — Estimare vizuala a suprafetelor si a lungimilor
Exsudare, exsudare prin patrundere si alunecare in benzile de )
circulatie (4.2.1.1.1) m Al
Pi=100x A;/S % Py
Pelada, desprindere de agregate, uzura, defect de asternere,
ornieraj, suprafatd alunecoasd a imbracamintii bituminoase m? A,
(4.2.1.1.2)
P,=100x A,/S % P;
Suprafata ondulata (valuriri) si praguri (4.2.1.1.3) m? As
P;=100x A3/S % P;
Mici defecte care se repetd (4.2.1.1.4) m? Ay
Numar de dreptunghiuri care contin defecte numar
P4=100x A4/S % Py
Striuri (siroiri) longitudinale (4.2.1.2) m L
Observatii:

Data eVAIUAIIL: ettt ettt eeeaaaeaans

Numele persoanei care raspunde de evaluare (EXECULANT): .ooiccieiiieciiiieie st eeere et e b e ee et e sbesteessesreesseesaesaeenneseas

SEMNATUIA: e e e e e e et e e e et e e e eenrraaaeenaans

Reprezentantul beneficiarului participant [a evaluare: oo

SEMNATUIA: e e e e e et a e e e e bt e e e e rrraaaeeaaaas

*) Anexa nr. 1 este reprodusa in facsimil.
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ANEXA Nr. 2%)

la normativ
Evaluarea vizuala cantitativa — metoda prin masurare
Raport de evaluare vizuala cantitativa (masurata)

(in concordanta cu SR EN 12274-8)

Beneficiar: ........coeeveeerieeiieiiicieeeneeee e EXECULANL: ..ottt
LUCTATE: ..ot Suprafata totald a [uCTarii: ......ccceveverienieieicieeecee, m?
Referinta la suprafata acoperita cu strat bituminos foarte subtire turnat la rece si datd de executie: .........cocevveeeereeeruennnn

Tipul stratului bituminos foarte SUDLIre tUIMAL 18 TECE: ......eiviiiieiiiiee ettt sttt e

Referire la sector }:E B 11:2 B 11;12 -
Referire la banda de rulare
Locul exact al inspectiei
Latimea medie estimata a benzii de circulatie m W
Suprafata estimata a sectorului S =100 x W m? S
Defecte — Estimare vizuala a suprafetelor si a lungimilor
Exsudare, exsudare prin patrundere si alunecare in benzile de )
circulatie (4.3.1.1.1) , m A
Pi=100x A;/S % Py
Pelada, desprindere de agregate, uzura, defect de asternere,
ornieraj, suprafata alunecoasd a imbracamintii bituminoase m? A,
(4.3.1.1.2)
P,=100x A,/S % P,
Suprafata ondulata (valuriri) si praguri (4.3.1.1.3) m? A
P;=100x A3/S % P;
Mici defecte care se repetd (4.3.1.1.4) m? Ay
Numar de dreptunghiuri care contin defecte numar
P,=100x A4/S % P4
Striuri (siroiri) longitudinale (4.3.1.2) m L
Observatii:

Data evaluarii:

Numele persoanei care raspunde de evaluare (executant):

Semnatura:

Reprezentantul beneficiarului participant la evaluare:

Semnatura:

*) Anexa nr. 2 este reprodusa in facsimil.





